CEWELD"

AA 309L

KATEGORIA FCAW Trubickové Droty
TYP Zvaraci drot z nehrdzavejucej ocele s rutilovym tavivom pre heterogénne zvaranie
APLIKACIA Ceweld AA 309L sa pouziva na zvaranie odlinych oceli a nehrdzavejucich oceli 13% CR/18% CR a je tieZ vhodny na zvaranie prvej

vrstvy na nizko uhlikovej oceli, aby sa ziskala vrstva AISI 304.

VLASTNOSTI Jemny prenos kvapiek a stabilny obluk bez straty rozstrieka.
Vynikajuci vykon a zvaratelnost, lepsie zvih¢ovanie v porovnani s tvrdymi drétmi.
Vynikajuca kvalita zvarového kovu, réntgenova odolnost a vynikajuce odstrariovanie trosky.
Skvely na pouZitie v polohe rukou nadol. Vysoka odolnost voci absorpcii vihkosti.

A5.22: E 309-LTO-1

KLASIFIKACIA AWS A5 29 E 309-1T0-4
EN ISO 17633-A: T2312LRM3
DIN: W.Nr. 1.4332
DIN 8556:23121L
VHODNE PRE Naraznikové vrstvy pred navéranim, heterogénne zlGéeniny medzi feritickymi a austenitickymi ocelami a/alebo tazko zvaratelnymi

ocelami, ako napriklad:42CrMo4, C45, 42MnV7, nastrojové ocele, Ziaruvzdorné ocele atd.

SCHVALENIE TUV (12423.00), LR, CE schvalene

ANALYZY VSETKYCH ZVAROVYCH KOVOV % (TYPICKE )

0.03 1.30 0.70 23.5 125 0.10 0.005 0.018

MECHANICKE VLASTNOSTI

Plyn RPo,2 Rm A5 Nédrazovd  Energia Tvrdost
T 2 2 (%) +20°C Iso-v ' 60°C HRc / HV
yp (N/mm?) (N/mm?) ° -40°C ‘
M21 440 560 38 >55

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napétie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.9 19-28 80-150 D-200 - KD-300 5-12,5 1000 / 900
1.2 23-30 150-220 D-200 - KD-300 5-15 1000/ 1080
1.6 25-33 180-280 D-200 - KD-300 5-15 1000 / 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA ~ 1502C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21, C1



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

