CEWELD"

AA 309LP

KATEGORIA FCAW Trubickovy Drot
TYP Zvaraci drét z nehrdzavejlcej ocele s rutilovym tavivom na heterogénne zvaranie rychlomraziacou troskou na polohové zvaranie
APLIKACIA . B o . - . , - )
Ceweld AA 309LP sa pouziva na zvaranie odlisnych oceli a nehrdzavejucej ocele 13% Cr/18% Cr a je vhodny pre zvaranie prvej vrstvy
na nizkouhlikovej oceli, aby sa ziskala vrstva AlSI 304.
VLASTNOSTI Jemny prenos kvapiek a stabilny obluk bez strat rozstrieka.
Vynikajuca produktivita a zvératelnost, lepsie zvihéovanie v porovnani s pevnymi drétmi.
Vynikajuca kvalita zvarového kovu a réntgenova odolnost a vynikajice odstranenie trosky.
Vyvinuty pre pouZitie v polohe s maximélnou podporou trosky. Vysoka odolnost proti vihkosti.
KLASIFIKACIA AWS A5.22: E309LT1-4/-1
EN ISO 17633-A:T2312LPM1
DIN: W.Nr. 1.4332
DIN 8556:2312 L
VHODNE PRE Vlyrovnavacie vrstvy pred povrchovou tpravou, heterogénne zlG&eniny medzi feritickymi a austenitickymi ocelami a/alebo tazko
zvaratelnymi ocefami, ako napriklad: 42CrMo4, C45, 42MnV7, nastrojové ocele, Ziaruvzdorné ocele atd.
SCHVALENIE LLoyds, CE

ZVARACIE POZICIE:

LEEE T S

TYPICKA ANALYZA ZVARU (HMOTNOST %)

C Mn Si Cr Ni Mo S P
0.03 1.30 0.7 235 125 0.10 0.005 0.0018
MECHANICKE VLASTNOSTI (TYPICKE)
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) IS O-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 440 560 38 >55
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg cievka kg / paleta
1.0 20-29 100-180 D-200/ BS-300 5/12.5 1005 / 900
1.2 23-30 150-220 D-200/ BS-300 5/15 1005 / 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C/24h

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

