CEWELD

AA 309LNb

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Zvaraci drét z nehrdzavejucej ocele s rutilovym tavivom s vynimocnou zvaratelnostou pre pouZitie s M21 a Co2
APLIKACIA e , . , . . . B . Y . .
Oplastenie jemnych a nizkolegovanych oceli v pobreznych pracach alebo chemickych zavodoch v pripade, Ze sa ako platovana
vrstva vyzaduje AlISI 347 alebo AISI 321
VLASTNOSTI Jemny prenos kvapiek a stabilny obluk bez strat rozstrieka.
Vynikajuca produktivita a zvératelnost, lepsie zvihéovacie vlastnosti v porovnani s pevnymi drotmi.
Vynikajuca kvalita zvarového kovu a réntgenova odolnost a vynikajice odstranenie trosky.
Skvelé na poutzitie v polohe a s rukou nadol.
Vysoka odolnost proti vihkosti.
KLASIFIKACIA AWS A5.22: E309LCb TO-1
EN ISO 17633-A:TZ23 12 Nb RM 3
DIN: W.Nr. 1.4556
DIN 8556:23 13 Nb
VHODNE PRE Na poufZitie v ocelovom oplasteni, ked sa v prvej vrstve vyzaduje AlSI 347 alebo 321
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:
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ANALYZY VSETKYCH ZVAROVYCH KOVOV

%

0.03 1.40

MECHANICKE VLASTNOSTI
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Tepelné Spracovanie RPO,2 Rm A5 Narazova energia (J) 1ISO-V Tvrdost
(N/mm2) (N/mm2) (%) +20C oC -20C HRc / HV
AW s M21 480 650 35 >50 ‘ ‘
AW = po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 23-35 100-270 K-300 15 1080
1.6 23-37 150-400 K-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

150°C / 24h



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored
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