CEWELD"

AA 316L

KATEGORIA FCAW Trubickové Droty

TYP Trubickovy zvaraci drot z nehrdzavejlcej ocele s jadrom rutilového taviva pre Co2 a M21

APLIKACIA Kotly, stavba lodi, stroje, aplikdcie na mori, zlievarne, chemicky priemysel, orbitdlne zvaranie rurok atd.

VLASTNOSTI Trubi¢kovy drét s podporou trosky zaistuje vysoky zvaraci vykon vo vietkych polohach. Je vynikajici na pouZitie na keramickych

podkladoch. Troska sa separuje a poskytuje dodato¢nu ochranu na ziskanie rontgenovo odolnych zvarov prakticky bez postriekania.
Lepsie zvlh¢ovacie a zvaracie vlastnosti s vy$Sou produktivitou v porovnani s pevnym drétom.
0,9 a 1,0 mm je moZné poufZit pre vietky polohy vratane zvislej polohy nadol a su klasifikované ako: AWS A 5.22: E 316-LT1-4

A5.22:E316-LT1-4

KLASIFIKACIA AWS
A5.22: E 316-LT0-4
EN 1SO 17633-A: T19123LR M3
DIN: W.NT. 1.4430
DIN 8556: 1912 3
VHODNE PRE X102CrNiMoNb 18 12 316Ch UNS 531640
X2CrNiMo 18 14 3 (TP) 316L
1.4583 X4CrNiMo 17 13 3 ; .
1'2232 1';‘;‘32 X2CrNiMo 17 12 2 (TP) 316L UNS 531603
L440BLA40L 19112 iighN e
1.4571 1.4580 rivivio :
14205 X4CrNiMo 17 12 2 (TP) 316 UNS 531600
X6CrNiMo 17 12 2 316 Ti UNS 531635
X6CrNiMoNb 17 12 3 316Ch
X2CrNiMoN 17 12 3 (TP) 316LN
SCHVALENIE TUV (12424.00), LR, CE schvalene

LE EFR KK

ZVARACIE POZICIE:

CISTY ZVAROVY KOV POD ZMIESANYM PLYNOM
M21

C Mn Si Cr Ni Mo

0,03 1,40 0,70 18,50 12,50 2,55

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm As Nérazova energia (J) ISO-V  |Narazova energia (J) ISO-V -40°C| Narazova energia (J) ISO-V - | Tvrdost

spracovanie (N/mmz) (N/mmz) (%) +20°C 120°C HRc / HV

AW s M21 382 524 46,8 >47 >32

AW = Po zvérani (typicka hladina Feritu: 10%)

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napétie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.9 19-28 80-150 D-200 - KD-300 5-12,5 1000 / 900
1.2 23-30 150-220 D-200 - KD-300 5-15 1000/ 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C/24h

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21, C1


http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored
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