CEWELD"

AA 316LP

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Trubickovy zvaraci drét z nehrdzavejlcej ocele s jadrom rutilového taviva na zvaranie vo vsetkych polohach.
APLIKACIA
Zvaranie nehrdzavejucej ocele AISI 316 v pripade, Ze je potrebnd vysokd kvalita zvaraného kovu a atraktivny vzhlad zvaru.
VLASTNOSTI , . - . " e . . . - v . . .
Jemny prenos kvapiek a stabilny obluk bez straty postrieka. Vynikajuci vykon a zvaratelnost, lepsie zvlh¢ovacie vlastnosti v porovnani
s pevnymi drétmi. Viynikajuca kvalita zvarového kovu, rontgenové odolnost a vynikajlce odstrafiovanie trosky.
Skvely na poutzitie v polohe s rukou nadol. Vhodny pre Co2 a M21.
KLASIFIKACIA AWS A5.22:E316LT1-4/-1
EN ISO 17633-A:T19123LP M1
DIN: W.Nr. 1.4430
DIN 8556:19123L
VHODNE PRE Nerezové ocele;; pre vieobecné pouzitie: NF A 35-573, 35-574, 35-575, 35-576 : Z2 CND 17.12, Z2 CND 17.13, Z6
CND 17.11, 76 CND 12. ASTM/AISI : 316,316 L, 316 LN. DIN 17 440 : X2 Cr NiMo 18.19, X2 Cr Ni Mo 18.10, X2 X5 Cr Ni Mo
Cr NiMo 18.12,18.10, X5 Cr Ni Mo 18.12 Werkstoff Nr : 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4571,,1.4583, 1.4437. UGINE :NSM
1.4573, 1.458021 S, MKS.
SCHVALENIE LLoyds, CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA CELEHO
ZVAROVEHO KOVU %
C Mn Si Cr Ni Mo
0.03 1.40 0.70 18.50 12.5 2.55
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc/ HV
AW s M21 382 524 46.8 >47 >32

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.0 20-29 100-180 D-200 / K-300 5/12,5 1005 / 900
1.2 23-30 150-220 D-200 / K-300 5/15 1005/ 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C/24h

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

