CEWELD"

AA 316LTIG

KATEGORIA FCAW Trubickové Droty

TYP Trubickovy zvéraci drét z nehrdzavejucej ocele s tavnym jadrom na TIG zvaranie

APLIKACIA Kotly, stavba lodi, stroje, aplikdcie na mori, zlievarne, chemicky priemysel, zvaranie korefovym priechodom, ked' nie je k dis pozicii
alebo uprednostriovany podporny plyn.

VLASTNOSTI Trubickovy drot podporeny troskou na vysokovykonné zvaranie, najma na zvaranie korerov. Troska sa sama oddeluje a poskytuje
jedineént ochranu proti oxidacii na zadnej strane koreriového priechodu. Uspora nakladov na spatny ochranny plyn a ¢as Cistenia
robi z AA 316L TIG velmi ekonomicki moznost.

KLASIFIKACIA AWS A 5.22: R316-LT1-5

EN ISO 1.4430
DIN: W.Nr. 1.4430
VHODNE PRE 1.4583 X102CrNiMoNb 18 12 316Cb UNS S31640
1.4435 1.4436 X2CrNiMo 18 14 3 (TP) 316L
1.4404 1.4406 X4CrNiMo 17 133 - .
1.4408 1.4401 X2CrNiMo 17 12 2 (TP) 316L UNS $31603
1.45711.4580 - 316LN UNS $31653
1.4406 X5 CrNiMo 19 11 2 316H .
X4CrNiMo 17 12 2 (TP) 316 UNS S31600
X6CrNiMo 17 12 2 316Ti UNS S31635
X6CrNiMoNb 17 12 3 316Cb
X2CrNiMoN 17 12 3 (TP) 316LN
SCHVALENIE CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: U PA % ‘ PC r == PF
K=K T
v 4 PD PE
CISTY ZVAROVY KOV
c Mn Si cr Ni Mo - Fs EN
0,02 i 1,60 0.90 18.9 12,50 2.3 8 13

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné spracovanie RPO,2 Rm As Narazova energia (J) 1ISO-V Narazova energia (J) 1ISO-V Narazova energia (J) 1ISO-V Tvrdost
(N/mm?) | (N/mm?)|(%) +20°C -40°C -120°C HRc / HV
Po zvérani 440 600 38 110
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
hribka dosky (mm) Koreri gab (mm) Prud DC- priemer (mm) kg kg / master carton
3-5 2 80-90
6-16 2.4 90-105 2.2 x 1000 5 20
>10 2.8 90-110



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C/24h

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11




