CEWELD"

AA 347 TIG

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Trubickovy zvaraci drét z nehrdzavejlcej ocele s tavnhym jadrom na TIG zvéranie
APLIKACIA

Kotly, stavba lodi, stroje, aplikacie na mori, zlievarne, chemicky priemysel, zvaranie korefiovym priechodom, ked' nie je k dispozicii
alebo uprednostfiovany podporny plyn.

VLASTNOSTI
To vsetko su plniace tyce TIG s rutilovym praskom na zvaranie korefovych priechodov rir z nehrdzavejucej ocele bez potreby
spdtného Cistenia (vnatorny ochranny plyn). Pretoze produkuju trosku, neodporucaju sa na viacpriechodové zvaranie.
KLASIFIKACIA
AWS A5.22:R 347T1-5
EN ISO 1.4551
DIN: W.Nr. 1.4551
VHODNE PRE Vhodné pre 18%Cr-8%Ni+Ti alebo 18%Cr-8%Ni+Nb stabilizovanu nehrdzavejucu ocel.
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA @PB PC = PF
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CISTY ZVAROVY KOV

C Mn Si Cr Ni Nb+Ta S P FS FN

0,02 1,60 0.80 19.0 10.2 0.7 0.004 0.021 9 13

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm As Narazova energia (J) 1ISO-V Narazova energia (J) ISO-V - Narazova energia (J) ISO-V - Tvrdost
2 o o o
spracovanie (N/mm?) (N/mm?)  |(%) +20°C 40°C 120°C HRc / HV
Po zvérani 460 630 48 130

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
hrubka dosky (mm) Koreri gab (mm) Prad DC- Priemer (mm) kg kg / master carton
3-5 2 80-90
6-16 2.4 90-105 2.2x 1000 5 20
>10 2.8 90-110

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C/24h

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

