CEWELD"

AA 4820

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

ve Vysoko legovany trubickovy drét na baze 25% chromu a 4% niklu pre navaranie a spajanie Casti proti korézii, vysokej teplotnej
odolnosti a odolnosti proti opotrebovaniu. Urceny na oblukové zvéranie v ochrannych plynoch.

APLIKACIA - s , . . - . P . )
- Uzatvaracie vrstvy pre spdjanie tazko tavnych oceli Cr-Al-Si. - Navdranie vrstvami odolnymi voci korézii. - Navdracie tepelne odolné
oblozenia do 11002C. - Komponenty oplastenia v sirnom prostredi.

VLASTNOSTI Vyssia produktivita, vy$sia rychlost depozicie a lepsie zvih¢ovacie vlastnosti v porovnani s pevnymi drétmi s podobnou analyzou.
Vynikajuca kvalita zvaraného kovu a réntgenové odolnost.

KLASIFIKACIA AWS A5.22:

EN ISO 12073: 72254 MM 1
DIN: W.Nr. 1.4820
DIN 8556:254

VHODNE PRE 1.4710 G-X30CrSi6, 1.4745 G-X40CrSi23 TP433, 1.4712 X10CrSi6 502, 1.4762 X10CrAI24 TP443, 1.4713
X10CrAl7 502, 1.4773 X8Cr30, 1.4722 X10CrSi13, 1.4776 G-X40CrSi29, 1.4724 X10CrAI13 TP405-CA15,

1.4820 G-X12 CrSi 26 5, 1.4729 G-X40CrSil13, 1.4821 X20 CrNiSi 25 4 TP329, 1.4740 G-X40CrSil7, 1.4822 G-
X40CrNi 25 4 TP329, 1.4742 X10CrAl18 430B-TP430 1.4823 G-X40CrNiSi 27 4 TP329HC

SCHVALENIE CE schvélene

L EE

VSETKY ANALYZY ZVAROVEHO KOVU %

ZVARACIE POZICIE:

C Mn Si Cr Ni P S
0.08 0.70 0.80 25.00 4.00 0.020 0.008
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) IS O-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -60°C HRc / HV
AW 570 750 | 20 | 40
AW = po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 22-32 150-290 SD-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000
1.6 24-38 200-390 SD-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

