CEWELD"

AA 2209-P

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Rutilovy taviaci dr6t na zvéranie duplexnych nehrdzavejucich oceli
APLIKACIA Duplexné nehrdzavejlce ocele v chemickom priemysle, ako aj pobrezné prace, rarky, nddoby, kotly atd'..
VLASTNOSTI ,
Jemny prenos kvapiek a stabilny obluk bez straty rozstrieka. Vysokd produktivita a zvaratelnost, lepsSie zvlhCovacie vlastnosti v
porovnani s pevnym drétom. Kvalita tvarneho zvaru a odolnost vo¢i rontgenovému Ziareniu s lahkym odstranenim trosky a
hladinami feritu od 30 do 50 (FN). Vynikajuce pre poutzitie pri polohovom a ru¢nom zvarani nadol. Dokonale odolava jamkovej a
stresovej kordzii. PREN zvérany kov nad 35 ma vynimoénu odolnost proti jamkam.
KLASIFIKACIA AWS A5.22:E2209T1-4
A5.22: E2209 T1-1
EN ISO 17633-A:T2293NLPM1
17633-B: TS 2209-FBO
DIN: W.Nr. 1.4462
DIN 8556:2293 L
VHODNE PRE Zvaranie kovanych, tvarnych alebo liatych duplexnych nehrdzavejucich oceli v zvaranom stave. Je tiez vhodny na heterogénne
zvaranie nizko legovanych oceli a oby¢ajnych nehrdzavejucich oceli., UNS S31803, $32205, UR 45N & UR 45N+, 2205,
SAF 2205 Fafer 4462, NKCr22, SM22Cr, Falc 223 UNS S32304 : UR 35 N SAF 2304
W.Nr: 1.4462, X2CrNiMoN 22 5 3, 1.4362, X2CrNiN 23 4, 1.4463, 1.4460, 1.4583
SCHVALENIE CE schvélene
PA PB, PC A PF PG
L L = TR K
ZVARACIE POZICIE: PD PE
TYPICKA HMOTNOST ZVARU % (M21)
C Mn Si Cr Ni Mo N P S
0.03 1.4 0.8 23 9.5 33 0.14 0.02 0.008
TYPICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (mM21)
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°c -60°C HRc / HV
AW 630 780 28 >35
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1,2 18-33 90-250 D-200 / S-300 5/15 1000/ 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

150°C/24h
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