CEWELD"

AA 2209 M

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Kovovy drét na zvaranie duplexnych nehrdzavejicich oceli

APLIKACIA Duplexné nehrdzavejuce ocele v chemickom priemysle, ako st pobrezné prace, rarky, nadoby, kotly atd'..

VLASTNOSTI Jemny prenos kvapiek a stabilnejsi oblik v porovnani s pevnymi drétmi. Vysoka produktivita a zvaratelnost, lepsie zvlhéovacie
vlastnosti v porovnani s pevnym drétom. Plasticka kvalita zvarového kovu, réntgenové odolnost a hladina feritu od 30 do 50 (FN).
Skvely na poutzitie pri zvarani rukou nadol. Dokonale odoldva jamkovej a stresovej kordzii. PREN nad 35 v zvdranom kove ma
vynimoénu odolnost proti jamkam.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: EC 2209
EN ISO 17633-A:T2293NLM M1

17633-B: TS2209-MGO

DIN: W.Nr. 1.4462
DIN 8556:22931L

VHODNE PRE 2Zvaranie kovanych alebo liatych duplexnych nehrdzavejucich oceli v zvaranom stave. Je tieZ vhodny na heterogénne zvaranie
nizkolegovanych oceli a obycajnych nehrdzavejucich oceli., UNS S31803, S32205, UR 45N & UR 45N+, 2205,
SAF 2205 Fafer 4462, NKCr22, SM22Cr, Falc 223 UNS S32304 : UR 35 N SAF 2304
W.Nr:1.4462, X2CrNiMoN 22 5 3, 1.4362, X2CrNiN 23 4, 1.4463, 1.4460, 1.4583

SCHVALENIE CE schvélene

LE R

ZVARACIE POZICIE:

TYPICKA HMOTNOST ZVARU % (M21)

c Mn Si Cr Ni Mo N P S

0.03 1.4 0.6 23,0 9.8 3.2 0.15 0.020 0.008

TYPICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (M21)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 480-690 690-800 22-28 32
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1,2 21-33 140-290 D-200/ S-300 5/15 1000/ 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M12, Z (Ar + Co2 <0,5%He), 11 Ar



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

