CEWELD"

AA C276

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Zvaraci drét na baze rutilového niklového prasku na oblikové zvaranie v prostredi ochrannych plynov.
APLIKACIA
AA C276 sa pouziva na zvaranie materidlov podobného zloZenia. Tento nizko uhlikovy nikel-chrom-molybdénovy plniaci kov je
mozné poufZit aj na zvaranie réznych zliatin na baze niklu a super austenitickych nehrdzavejucich oceli, ako aj na navaranie a
oplastenie nizko legovanych oceli. N10276
VLASTNOSTI
Vdaka vysokému obsahu molybdénu ma tato zliatina vynikajlcu odolnost proti praskaniu a korézii, jamkovej a trbinovej korézii.
Vysoké mechanické vlastnosti s vynikajlcou zvaratelnostou vdaka zlepsenému zmacaniu v porovnani s pevnym drétom.
KLASIFIKACIA
AWS A5.34: ENiCrMo4 T 1-4
EN ISO 14172: ENi6276
DIN: W.Nr. 2.4886
VHODNE PRE
Hasteloy C276, NiCrMo zliatiny, agresivne prostredia, ochrana proti jamkovej a strbinovej korézii, heterogénne zlGceniny zliatin niklu
a nehrdzavejucich oceli
SCHVALENIE CE schvélene
IJ PA I% PC r - NF
ZVARACIE POZICIE: —— Pl% " PE
ANALYZA CELEHO ZVAROVEHO KOVU, % S M21
C Mn Si Cr Ni Mo w Fe Cu
0.018 0.74 0.16 15,5 57,5 15,9 3.6 6,02 0,06
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (PSi) (PSi) (%) 0°C -100°C -196°C HRc / HV
AW 66,600 104,400 48 >66 >58 >52
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
Pozicia Napatie (V) Prud (A) (DC+) Cievky kg/cievka kg/paleta
PF 22-29 120-170 BS-300 12,7 914,4
PA 24-35 160-230 BS-300 12,7 914,4

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  1502C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175:

M21



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

