CEWELD

AA NiCrSiB

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Vysoko legovany trubickovy drét na baze Ni-Cr-Si-B pre vysoku ochranu proti opotrebovaniu v niekolkych aplikaciach.
APLIKACIA
Vlastnosti zvaru st porovnatelné so zliatinami na baze kobaltu, ale s vy$$ou tvrdostou, vynikajucou odolnostou proti korézii, tepelnou
odolnostou a stalostou tepelného $oku.
VLASTNOSTI
Velmi dobra odolnost proti korézii v kombinacii s vysokou tvrdostou aj pri vy3sich teplotach. Vynikajlica zvératelnost a ¢asto sa
pouziva ako ekonomicka alternativa pre "stelit"
KLASIFIKACIA EN ISO 14700: T Ni 1-60-CGTZ
DIN 8555: MF 22-60-CGTZ
VHODNE PRE rotacné tesniace kruzky, ¢erpadld, spojky, brusky, chemicky a sklarsky priemysel
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LE =R

HMOTNOST ZVARANEHO KOVU
%

C Si Cr B Fe Ni
0.75 4.2 13,5 3 <5 Rem
MECHANICKE VLASTNOSTI CISTEHO ZVARANEHO KOVU
Tepelné RPO,2 Rm A5 Nérazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc
AW 55-60
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 18-26 120-200 K-300 / Bubon 15/250 1080/ 1000
1.6 20-26 160-260 K-300 / Bubon 15/250 1000/ 1080
24 26-29 230-350 K-415 / Bubon 25/250 950/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175:

11, (Argon + 1% 02)



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

