CEWELD"

AA NiFe36

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Zvaraci drét s tavnym jadrom vyvinuty na zvaranie liatiny s vynikajucou zvératelnostou.

APLIKACIA Spojenie a obnova liatiny s gulovitym grafitom, kalenej liatiny a na spojenie liatiny s ocelou. Pouziva sa na tandardy dizky, meracie
pristroje, laserové komponenty, bimetalové termostatické pasky, termostatické tyce, ako aj nadrZe a potrubia na skladovanie a
prepravu skvapalnenych plynov.

VLASTNOSTI Velmi dobré zvéracie a zvlhéovacie vlastnosti, ako aj vysoka odolnost proti trhlindm. Mimoriadne dobra rychlost depozicie v
porovnani s MMA. Vysokd pevnost a dobra prifnavost zvarového kovu. NiFe36 ma zloZenie, ktoré zodpoveda zloZeniu "NiLo" a
poskytuje minimalne zmrstenie, aby sa zabrénilo prasklindm pocas zahrievania a chladenia. Zvar si tieZ zachovava dobru pevnost a
viskozitu pri kryogénnych teplotach a ma nizky koeficient rozsirenia z kryogénnych tepl6t na asi 500°F (260°C).

KLASIFIKACIA EN ISO 1071:~T NiFe-Cl
DIN: W.Nr. 1.3912
DIN 17006: Ni 36

VHODNE PRE Spojenie a reStaurovanie liatiny s gulovitym grafitom, kalenej liatiny a na spojenie liatiny s ocelou, sivej liatiny, kujnej, gulovej: NF A 32-
101 : FGL 150, 200, 250, 300, 350, 400. NF A 32-201 : FGS 370-17, 400-12, 500-7, 600-3, 700-2. NF A 32-702 : MN 350-10, 380-18, 450-
6, 350-4, 650-3. DIN 1691 : CG-

14,18, 25, 30. DIN 1693 : GGG-40, 50, 60, 70. DIN 1692 : GTS-35, 45, 55, 65, 70

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEE

XX

HMOTNOST ZVARANEHO KOVU %

C Si Fe Ni Ostatné
0.1 0.45 Rem 35-37 <0.75
MECHANICAL PROPERTIES (TYPICAL)
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HV
AW at RT 240 490 38 150-220
AW = po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.6 21-27 150-250 S-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 150 2C / 24h

PLYN PODLA EN ISO 14175:

11, M13, Ar99/01



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

