CEWELD

OA MnCr

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP
Trubickovy drét na zvaranie bez ochranného plynu pre regeneraciu a vyrovnavacie vrstvy pred navaranim s extrémnou

odolnostou vo¢i vysokému narazovému zataZeniu.

APLIKACIA Prestavba tazkych ocelovych dielov, naraznikovych vrstiev, kolajnic, priechodov kolajnic, zubov bagrov, plastov vysokych peci atd..

VLASTNOSTI . P e o . Y . . . s
STNOS Austeniticky sediment s deformacénymi vytvrdzovacimi vlastnostami a bez obmedzenia poctu vrstiev. Sediment je nemagneticky a

nie je vhodny na rezanie ohriom.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:

EN ISO 14700: T Fe9

DIN 8555: MF 7-250-KNP
VHODNE PRE Prestavby, naraznikové vrstvy, kolajnice, priechody kolajnic, zuby bagrov, plaste vysokych peci
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
L K=
IR A

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Cr

0.3-0.5 13.0-15.0 13.0-15.0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazové Energia  (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 210-240

SH 450-570

AW: po zvarani SH: po deforma¢nom kaleni

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka / bubon
1.6 24-35 150-350 S-300 / Bubon 15/250
2.0 26-35 200-400 S-300 / Bubon 15/250
24 26-35 250-450 S-300 / Bubon 15/250
2.8 28-35 250-450 S-300 / Bubon 15/250

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 150°C/ 24h


http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

