CEWELD"

OA 350

KATEGORIA FCAW Trubickové Droéty
TYP Otvoreny oblukovy drét na navaranie a obnovu bez ochranného plynu.
APLIKACIA

320-390 HB, navaranie a obnova zliatin pre opotrebované kolesd, kolajnice, kolaje, pneumatiky, dopravniky, prechody, naraznikové
vrstvy pred navaranim. Vynikajlca odolnost proti opotrebovaniu a odolnost proti oderu pri silnych narazoch a tderoch, dobra
opracovatelnost pomocou karbidovych nastrojov

VLASTNOSTI Vdaka svojej vysokej odolnosti proti praskaniu a narazovej pevnosti nevyzaduje vsetok zvarany kov naraznikovu vrstvu. Vhodny pre
opotrebované diely, ktoré su vystavené silnym Gderom a Sokom. Teplota medzilahlého priechodu by nemala presiahnut 250 °C.
Zvarovy kov je mozné obrabat pomocou karbidovych hrotov, je mozné kalenie. Maximalna tvrdost zévisi od zdkladného kovu a
zvycajne sa dosahuje uz v prvej vrstve.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fe3

VHODNE PRE Oprava kolajnic, krizovatiek, betdénovych tyci, Zeriavovych, Zelezni¢nych a elektrickovych trati, dopravnikov a
dopravnych ploch, pneumatik, zubov lopat a nakladacoy, ¢elusti drvicov, naraznikovych vrstiev atd.

SCHVALENIE CE schvélene

"2 < IKDK]X
ZVARACIE POZICIE: e

ANALYZA CELEHO ZVAROVEHO KOVU %

0.12 1.50 0.40 1,20 2,40 0,40 1,50

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 320-390

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) (DC+) Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
1.2 21-33 100-280 S-300 15/300 1080/ 600
1.6 24-33 160-310 S-300 15/300 1080/ 600
2,4 26-35 200-350 K-415 25/300 1050/ 600
2,8 27-36 225-370 K-415 25/300 1050/ 600

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA ~ 150°C/24 h


http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored
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