CEWELD"

AA M57-62

KATEGORIA FCAW Trubickovy Drot

TYP Bezsvovy stredne legovany kovovy trubickovy taviaci drét bez trosky na navaranie pomocou zmesi Ar-Co2

APLIKACIA Obnova a opléstenie dielov pred silnym oderom a silnymi ndrazmi.

VLASTNOSTI
Vdaka svojej vysokej odolnosti proti praskaniu a narazovej pevnosti nevyzaduje vsetok zvarany kov naraznikovu vrstvu, s vynimkou
materialov povaZovanych za kritické. V tejto situdcii sa odporuca pouzit Ceweld ER 100 S-G. Je vhodny pre opotrebované diely,
ktoré su vystavené silnym otrasom a narazom. Teplota medzilahlého priechodu by nemala byt vy$sia ako 250 °C. Svovy kov sa
spracovava Specidlnymi karbidovymi nastrojmi, je moZné kalenie. Maximalna tvrdost zavisi od zakladného kovu a dosahuje sa v
prvej vrstve.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fed
DIN 8555: MSG 6 - GF - 60 P

VHODNE PRE
55-62 HRc tvrda zliatina proti silnému ndrazu a Sokom, vedra, nakladace, Celuste drvica, kuZele
drvica, ¢erpadld, Skrabadla na sneh a piesok, nastroje na rezanie kamena atd.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEFEFRTK

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

0.50 1.50 0.60 6.00 0.90

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0%c -60°C HRc
AW 57-62
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) (DC+) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 14-32 80-300 D-200 5 1000
1.2 14-32 80-300 K 300 15 1024
1.6 15.8-34 100-420 K300 15 1024

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 1SO:14175 M21



http://www.ceweld.nl/en/product-category/fcaw-flux-cored

