CEWELD"

OA55TC

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Trubickovy drot legovany titdnom na baze karbidu C-Cr-Ti pre navéranie.

APLIKACIA Prestavba alebo ochrana opotrebovanych ¢asti, ktoré su vystavené silnému nérazu v kombinacii s tazkym oderom.
VLASTNOSTI

Velmi dobra odolnost proti opotrebeniu, proti oderu v kombinécii s ndrazom. Zrazenina uZ poskytuje velmi dobru tvrdost v druhej

vrstve vdaka karbidom titdnu. Vyber vyrovnavacej vrstvy zavisi od zakladného kovu a nie je vidy potrebny.

KLASIFIKACIA AWS 45.21:

EN ISO 14700: T Fe8

DIN 3555: MF 6-60-GP
VHODNE PRE

HRc 54-56, tvrda zliatina pre valce drvica cementu, mineralny a tehlovy priemysel, kladiva, skrutky
dopravniky, Strkové ¢erpadld, obojky lopat, zuby bagrov atd.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ”PA PB/

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Si Cr Ti Mo
1.8 1.45 1.6 5-7 4.5 1-1.5
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°c -60°C HRc
AW 54-59
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka/ bubon kg / paleta
1.6 20-26 160-260 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/25/300 1080/ 1000 / 600
2.0 22-26 240-280 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/25/300 1080/ 1000 / 600
2.4 24-27 280-340 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/25/300 1080/ 1000 / 600

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C/ 24h

VYSTRCIT 25-40 mm



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

