CEWELD"

OA 56Nb

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Vysoko legovany trubic¢kovy drét na baze karbidu C-Cr-Nb-W-V proti ndrazom a oderu.
APLIKACIA Obnova a navdranie opotrebovanych Casti, ktoré su stic¢asne vystavené silnym ndrazom a oderu.
VLASTNOSTI

Velmi dobra odolnost proti opotrebeniu proti oderu v kombinacii s ndrazom. Zrazenina uz poskytuje velmi dobru tvrdost v prvej
vrstve vdaka karbidom Nb. Viyber vyrovndvacej vrstvy zavisi od zdkladného kovu a nie je vidy potrebny.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:

EN ISO 14700: T Fe8

DIN 8555: MF 6-55-GP
VHODNE PRE

55-57 HRc karbidova zliatina na ochranu pred narazmi a opotrebovanim mineralmi. Cementové valce a
drvice, priemysel drvenia mineralov a tehal, zavitovkové dopravniky, spracovanie karbidov atd.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA gPB PC
LKL =
VvV 4

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

1.40 .1.30 0.70 6.50 8.0 1.0 1.2

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HRc / HV
AW 55-57 HRc

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka / bubon
1.2 18-24 100-220 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
1.6 20-26 160-260 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
2.0 22-26 240-280 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
24 24-27 280-340 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
2.8 25-28 320-400 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C / 24h

VYSUNUTIE 25-40 mm



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

