CEWELD"

OA 57-62 Nb

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Vysoko legovany bezsvovy drot s tavivom bez trosky pre navaranie.

APLIKACIA
0OA 57-62 Nb je uréeny na viacvrstvové zvaranie a ponutka vynikajucu odolnost proti kombindcidm opotrebenia a narazov.

VLASTNOSTI Vdaka vysokému obsahu niébu ma tato zliatina velmi dobru odolnost proti oderu mineralmi, véetok zvarany kov nevyZaduje
naraznikovu vrstvu, s vynimkou materidlov povaZzovanych za kritické alebo staré povrchové vrstvy. V tejto situdcii sa odporuca
pouZit OA 4370, ER 100 SG. Vhodny pre opotrebované diely, ktoré st vystavené silnym otrasom a narazom. V kritickych pripadoch,
ako s cementové valce, by sa teplota medzilahlého priechodu mala udrZiavat na 270 ° C, aby sa dosiahli najlepsie vysledky.
Zvarovy kov je mozné obrébat iba brisenim. Vdaka vyrobnej metdde (bezsvovy drét) je mozné tento drét dlhodobo skladovat bez
rizika vlhkosti a ma vynikajuce zvéracie vlastnosti. Zvara sa bez ochranného plynu. (TieZ sa méZe zvérat so zmieSanym plynom
M21)

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fe8
DIN 8555: MF 6-55-GP

VHODNE PRE Navaracia zliatina proti silnym narazom a Sokom pre kladiva, drvice, lopaty, dopravniky, drvicove
Celuste, drvi¢e kamena, drviace valce atd.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

A5 <] [ <

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Si Cr Nb
1.30 0.90 1.0 6.50 6.50
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Nérazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HRc
AW 57-62
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie Prud (A) (DC+) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 22-32 150-260 K 300 / bubny 16 /300 1024 / 600
1.6 24-34 200-330 K-300 / K 415 / bubny 16 /25 /300 1024 / 1000 / 600
2,4 26-34 250-420 K-300 / K 415 / bubny 16 /25 /300 1024 / 1000 / 600

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa


http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

