CEWELD"

OA 60-70B

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty
TYP Vysoko legovany bezsvovy kovovy drét s jadrom pre navaranie proti extrémnemu oderu.
APLIKACIA

Prestavba opotrebovanych ¢asti alebo ochrana novych Casti stroja na zvySenie Zivotnosti, ktoré su vystavené extrémnym
abrazivnym opotrebenim

VLASTNOSTI
Vysoko legovana C-, Cr -, B-trubickova drotena elektrdda tvoriaca extrémne tvrdé karbidy pre extrémne tvrdé usadeniny na
Castiach vystavenych nadmerne silnému abrazivnemu opotrebovaniu, zvaranych s ochrannym plynom a bez neho. Mimoriadne
dobra odolnost proti opotrebeniu vdaka vynikajucim vlastnostiam tvrdosti prvej vrstvy. Neaplikujte viac ako 1 alebo 2 vrstvy. V
pripade starych vrstiev alebo kritickych zakladnych kovov sa odporuéa pouZit vyrovnévaciu vrstvu s OA 4370 alebo OA MnCr..
KLASIFIKACIA
AWS A5.21:
EN ISO 14700: TZ Fel3
DIN 8555: MF 10 GF - 70 G
VHODNE PRE
60-70 HRc navaraci drét sa pouZiva v banictve, polnohospodarstve a oceliarfiach, dopravnikovych retaziach, polnohospodarstve,
stavebnictve, lopatkdch mie3aciek, lopatkach cementovych Eerpadiel s vynikajucou odolnostou proti opotrebovaniu a odolnostou
proti piesku a minerdlom
SCHVALENIE CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA wPB PC PF
Z = N
IR
CISTY ZVAR
C Mn Si Cr B
1.8 0.8 0.6 8.2 4.2

MECHANICKE VLASTNOSTI

pocet RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1SO-V Tvrdost
vrstiev (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HRc
1 vrstva 60-64
2 vrstvy 65-70

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.6 14-30 120-300 K-300 16 1024

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA nevyZaduje sa

PLYN PODLA EN I1SO: 14175 M21 alebo bez plynu



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

