CEWELD"

OA 64

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Trubickovy zvaraci drét, ktory sa zvara bez ochranného plynu.

APLIKACIA Obnova opotrebovanych ¢asti alebo ochrana novych ¢asti stroja na predizenie Zivotnosti, ktoré trpia opotrebovanim brusenia v
kombindcii so zvysenymi teplotami.

VLASTNOSTI Vysoko legovana C-, Cr-, Mo-, Nb-, V -, W-trubic¢kova drétena elektréda tvoriaca extrémne tvrdé karbidy pre extrémne tvrdé
usadeniny na Castiach vystavenych nadmerne silnému abrazivnemu opotrebovaniu, zvara sa bez ochranného plynu. Mimoriadne
dobra odolnost proti opotrebovaniu aj pri vy$sich teplotdch do 650 ° C. Neaplikujte viac ako 1 alebo 2 vrstvy. ZniZenie tvrdosti pri
400 °C je asi 4%, pri 650 °C asi 10%. V pripade starych vrstiev alebo kritickych zakladnych kovov sa odporuca pouZit vyrovnavaciu
vrstvu s OA 4370 alebo OA MnCr.

Ekvivalent v SMAW: Dur 64

KLASIFIKACIA AWS A5.21:

EN ISO 14700: T Fel6
DIN 8555: MF-10-65-GZ

VHODNE PRE Pre poZiarne mriezky, spekacie zariadenia, zavitovky a zvony vysokych peci, zariadenia na umyvanie Strku, kladiva a noZe cukrovarov,
drvice slinku, valce uholnych mlynov, zavitovkové dopravniky, spekacie linky, lopatky miesaciek atd'.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEE

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Si Cr Mo Nb \Y W Fe
5.20 0.4 1.0 21.0 7.0 7.0 1.0 2.0 bal
VLASTNOSTI ZVARANEHO KOVU
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc
AW 63-65
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka
1.6 24-28 150-350 S$-300/ Bubon 15/250
2.0 26-30 200-400 S$-300 / Bubon 15/250
2.4 26-30 250-450 S$-300 / Bubon 15/250
2.8 28-32 250-450 S$-300 / Bubon 15/250

150°C/ 24h



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored
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