CEWELD"

OA 68Nb

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Vysoko C-, Cr-, Mo, Nb-, V-, legovana drétena elektroda s tavivom, ktora vytvara extrémne tvrdé karbidy pre extrémne tvrdé
usadeniny na Castiach vystavenych nadmerne silnému abrazivnemu opotrebovaniu ,zvératelnd bez ochranného plynu.

APLIKACIA Navéranie opotrebovanych &asti, ktoré vyZadujd maximalnu tvrdost len v 1 alebo 2 vrstvach v kombinécii s najvy$$ou odolnostou
proti opotrebovaniu.

VLASTNOSTI . . , . e, . . . . .
Extrémne dobra odolnost proti opotrebovaniu aj pri zvySenych pracovnych teplotach. Viac ako 1, maximalne 2 vrstvy by sa nemali
ukladat. Odporuca sa vyrovndvacia vrstva s OA 4370, OA MnCr alebo ER 100.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fe 16
DIN 8555: MF-10-70-G

VHODNE PRE 67-69 HRc navaracia zliatina pre Ziaruvzdorné rosty, spekacie zariadenia, zavitovky a zvony vysokych peci, zariadenia na umyvanie
Strku, drvice slinku, spracovanie kamena, zavitovkové dopravniky, spekacie linky, ¢epele miesaciek, dosky odolné voci
opotrebovaniu, zariadenia na zemné prace atd.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LE RN

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%

C Mn Si Cr Nb Mo \% Fe
4.0 0.6 11 19.0 13.0 0.30 0.4 rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc
AW 67-69
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / 6 bal.
1.2 18-25 110-180 S$-300/ Bubon 15/ 250
1.6 20-26 140-280 S$-300/ Bubon 15/ 250
2.0 22-27 220-280 S$-300 / Bubon 15/ 250
2.4 26-28 260-320 S$-300 / Bubon 15/ 250

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

150°C/ 24h



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

