’ certilas
EW ELD OA 60-68B |

KATEGORIA FCAW Trubickové Droty

TYP Vysoko legovany kovovy trubickovy drét pre navaranie pomocou zmesi Ar-CO2, tiez bez ochranného plynu.
APLIKACIA Navaraci drét bez chrému pre extrémne odieranie. Jedna vrstva na makkej oceli dosahuje tvrdost > 60HRc.
VLASTNOSTI

Navarana vrstva obsahuje dostatoéné mnoZstvo $pecialnych karbidov tvorenych bérom, a preto ma vynikajdcu odolnost
proti oderu voci piesku a mineralom. Zvarovy kov je mozné obrébat iba brisenim. Odporuéa sa pouzit techniku navliekania
kvapiek. Tvrdy povrch obsahuje kontrolné trhliny, ¢o viak nezniZuje odolnost proti opotrebovaniu.

KLASIFIKACIA EN ISO 14700: T Fel3
DIN 8555: MF 4-GF-65-G
VHODNE PRE Navaracia zliatina bez Cr proti extrémnemu oderu, ako su polnohospodarske zariadenia, piesok, Skrabky na sneh, nastroje na

rezanie kamenia a tazobné zariadenia, Zariadenia na stavbu ciest a dopravné retaze, mieSacie ¢epele, komponenty
cementovych ¢erpadiel atd. tvrdost 2. vrstvy : 61-68 HRc.

SCHVALENIE Neboli Najdené Ziadne Schvélenia

ZVARACIE POZICIE: ‘“‘PA & ‘=P° >< X NF ><

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA ZVAROVEHO KOVU (%)

c Si Mn Cr Ni Mo B

0.5 0.3 1.1 0.3 1.5 1.5 4.2

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Tvrdost
P0,2

Spracovanie MPa MPa (%) Rockwell C

Po Zvérani / Avg. 65
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE BALENIE

D (MM) NAPATIE (V) PRUD (A) (DC+) TYP CIEVKY KG / CIEVKA KG / PALETA
12 14-28 80-200 K-300 16 1024
16 19-32 100-350 K 300 16 1024

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 140°C/24 h

PLYN PODLA EN 14175
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